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alpha.ti 5.0 Lasersystem Dickenmessung

Laserbasierte Dickenmessung
Bénder biS 2100 mm brEit 500 / 1000 / 1500 / 2100 mm “

C-Bugel bis 2100 mm fur

O ‘ p h O . 'l'i 5 .O Driftfreiheit - patentiert

— Einsatz in der Prozesslinie
und Adjustage

Der Verformungssensor erfasst kontinuierlich mit der Abtastfrequenz der Triangulations-
sensoren den Abstand der beiden Arme des C-Biigels auf 0,5 um genau. Jede Verande-
rung wird sofort automatisch kompensiert. Das erlaubt C-Blgelausfiihrungen mit einer
Messtiefe bis liber 2 Meter bei gleichbleibender Messgenauigkeit.
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Messverfahren unabhangig von Materialzusammensetzung
fur beliebig groBe Dicken geeignet

Kleiner Messfleck, hohe Detailauflosung

Genaue Ortszuordnungen in Bandlauf- und

Querrichtung moglich

Hohe Messfrequenz fiir Geschwindigkeiten bis 2000 m/min
mit Messgenauigkeit ab + 1,5 um

Schnelle, automatische Anpassung der
Sensorempfindlichkeit auf jeder Oberflache

Patentierte Driftfreiheit des Gesamtsystems
Ruckfihrbarkeit durch automatische
Referenzierung auf EndmaBen
Automatische Messmittel-
Uberwachung nach

MSA Verfahren 1

Laserklasse 2,

keine besonderen
Schutzvorkehrungen

werkzeuglose Wartungszugénge

vollautomatische, dreistufige Justiereinheit
mit auswechselbaren Standard-EndmaBkérpern

skalierbare Linearfiihrung mit Servoantrieb
flir prazisen Traversierbetrieb
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* Messgenauigkeit betragt 0,01 % des Messbereichs
* Wiederholgenauigkeit ist ungefahr um den Faktor 10 besser als die Messgenauigkeit
* Drei verfligbare Messbereiche:

I,’.‘”T:I.I AR Fanezee FBATION 13504 ° 15 mm-~— Genangkeit x 1’5 pm = WiederhOIgenangkeit * 072 Hm
.'.ZLﬂww—mwwm;M.wf-ﬂ%*w»ﬂ”‘”""w Y, P o 25 mm — Genauigkeit + 2,5 pm — Wiederholgenauigkeit + 0,4 ym

° 40 mm — Genauigkeit + 4,0 um — Wiederholgenauigkeit + 0,6 um



Lasersystem Dickenmessung

Standardausstattung

* automatische Driftkompensation durch Echtzeit-Verformungssensor
* temperaturunabhangige Sensorlinearitat

* automatische Belichtungs- und Helligkeitsregelung

e Probenscan-Modus

e automatische Dickenjustierung mit Standard-EndmaBkdrpern

* Vorbereitung fur Druckluftabblasung der Sensorfenster

+ messmittelfihiges System, automatische Uberwachung nach MSA Verfahren 1
e Standardschnittstellen Profibus/Profinet, TCP/IP, UDP

* Vorbereitung fur Analogschnittstelle

* Benutzeroberflache in Landessprache

* Fernwartungszugang uber Ethernet

e E-Schrank (1000 x 600 x 400 mm H x B x T)

* 15 m Verbindungskabelsatz (max. 80 m)

* FEingange fur Schutztir- und Not-Aus-Kontakte

Technische Daten - alpha.ti 5.0

C-Rahmen C-15 C-25 C-40
Messprinzip Lasertriangulation

Messbereich 15 mm 25 mm 40 mm
Linearitat +1,5um +2,5um +4 um
Messauflosung 0,24 um 0,39 um 0,62 um
Wiederholbarkeit +0,2 um + 0,4 um + 0,6 um
Messfrequenz max. 67 kHz

Integrationszeit 0,5 us- 1000 ms

Laserklasse 2 (kein Laserschutzbeauftragter)

Laserwellenléange 660 nm (rot)

MessfleckgroBe 50 um

Laserlebensdauer (MTBF) 80000 h @ 20 °C

Messtiefe von Materialkante 500 / 1000 / 1500 / 2100 mm

C-Biigelbreite 144 mm

Traversiergeschwindigkeit 0,25 m/s

Materialart alle nichttransparenten Materialien, oberflachen- und legierungsunabhéangig
Materialgeschwindigkeit >0 m/min; £ 3000 m/min

Materialtemperatur < 100 °C, andere mit aktiver Temperierung
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